Naukowecy z Politechniki Koszalinskiej wspierajg przemyst drzewny

Nowoczesne urzadzenie do szlifowania ostrzy technologicznych stosowanych w przemysle drzewnym
zamontowano niedawno w Laboratorium Obrébki Sciernej Wydziatu Mechanicznego Politechniki
Koszalinskiej. Zakup urzgdzenia to efekt wdrazania projektu pn. ,Poprawa efektywnosci procesowej i
materiatowej w przemysle tartacznym” realizowanego w ramach strategicznego programu badan
naukowych i prac rozwojowych ,Srodowisko naturalne, rolnictwo i lenictwo” — BIOSTRATEG.

Projekt jest finansowany przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju, a jego realizacja jest
przewidziana na okres od 2018 do 2021 r. Skutkiem wdrozenia efektow badan bedzie wzrost
innowacyjnosci i konkurencyjnosci przedsiebiorstw w przemysle drzewnym. Politechnika Koszalinska
uczestniczy w tej czesci projektu, ktérej efektem bedzie modernizacja proceséw technologicznych i
procedur produkcyjnych w nalezgcym do spétki Koszaliriskie Przedsiebiorstwo Przemystu Drzewnego-
Szczecinek SA Zakfadzie w Kaliszu Pomorskim.

Przypomnijmy, ze liderem catego przedsiewziecia jest Uniwersytet Przyrodniczy w Poznaniu, a w
sktad konsorcjum, ktdre zajmuje sie jego realizacjg, oprdcz Politechniki Koszalinskiej i KKPD-
Szczecinek SA, wchodzi takze Szkota Gtéwna Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie.

W ramach realizacji projektu naukowecy z Politechniki Koszaliriskiej zajmujg sie wykonaniem dwéch
zadan badawczych. Pierwsze dotyczy opracowania technologii prézniowo-plazmowej modyfikacji
powierzchni roboczych narzedzi do maszynowej obrébki drewna (kierownikiem zadania jest dr inz.
Adam Gilewicz z Wydziatu Technologii i Edukacji). Drugie zadanie wigze sie z realizacjg badan
testujgcych narzedzia z wielowariantowymi modyfikacjami powierzchni roboczych. Tym zadaniem
kieruje prof. Krzysztof Nadolny z Wydziatu Mechanicznego Politechniki Koszalifskiej.

Jak ttumaczy prof. Piotr Myslinski, ktéry koordynuje realizacje projektu ze strony Politechniki
Koszalinskiej, z dotychczasowych obserwacji wynika, ze efekty ekonomiczne i techniczne procesu
obrébki drewna w duzej mierze zalezg od sposobu ostrzenia nozy stosowanych w procesie strugania
drewna oraz frezoéw do ksztattowania mikrowczepdw. Istniata luka w dotrzymaniu reziméw
technologicznych dotyczgcych stosowanych narzedzi.

- Naszym zadaniem stato sie wiec opracowanie i wdrozenie do produkcji w zaktadzie w Kaliszu
Pomorskim zmodyfikowanych narzedzi do maszynowej obrébki elementéw drewnianych. W
modyfikacji powierzchni roboczych tych narzedzi postugujemy sie wtasnie technikami plazmowo-
prozniowymi - wyjasnia prof. Piotr Myslinski. — Wykorzystujemy doswiadczenia z realizacji kilku
wczesniejszych zadan badawczych i wdrozeniowych zwigzanych z przygotowaniem narzedzi do
obrébki m.in. metali i tworzyw sztucznych.

Zakupione niedawno urzgdzenie umozliwia szlifowanie ostrzy technologicznych i odpowiednia
modernizacje ich powierzchni roboczych w uczelnianym Centrum Badawczo-Wdrozeniowym
Inzynierii Powierzchni.

Po kazdym zakonczonym w zaktadzie w Kaliszu Pomorskim cyklu pracy tak zmodyfikowanych
narzedzi, ich zuzycie jest poddawane szczegétowej ocenie w laboratoriach Politechniki Koszalinskiej.
Efekty dotychczasowych prac badawczych sg bardzo zachecajace. Narzedzia, ktérych powierzchnia
robocza zostata poddana modyfikacji, sg znacznie trwalsze od uzywanych do tej pory.

Przy realizacji zadan Politechnika Koszalinska $cisle wspétpracuje z zaktadem w Kaliszu Pomorskim.
Pracownicy zaktadu odbyli juz szkolenia w zakresie obstugi nowo zakupionej szlifierki. Wkrétce
wezmg udziat w cyklu szkolen organizowanych w laboratoriach uczelni w Koszalinie.



Efektem wdrozenia wynikéw badan bedzie tez opracowanie na potrzeby zaktadu instrukcji

postepowania z narzedziami, ktére zostaty zmodyfikowane przy pomocy technik prézniowo-
plazmowych.
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