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Poznaj potencjat wytwarzania przyrostowego

Centrum Szybkiego Prototypowania Politechniki Koszalinskiej to wyjatkowe miejsce, w ktérym
mozna zapoznag sie z technologig wytwarzania przyrostowego.

O tym Centrum pod koniec 2020 roku informowat brytyjski kwartalnik branzowy oraz
amerykanska firma, ktéra jest liderem we wdrazaniu technologii 3D. Nowatorski o$rodek, w
ktérym mozna prowadzi¢ badania nad innowacyjnymi metodami wytwarzania komponentéw
maszyn, dziata na Wydziale Mechanicznym Politechniki Koszalinskiej. Potencjat technologii
wytwarzania przyrostowego mogg poznawaé dzieki temu nie tylko studenci. Ogrom korzy$ci
ptynacych z tej technologii uczelnia moze prezentowacé takze firmom w regionie.

Jedyne w regionie

Produkcja przyrostowa to proces tworzenia tréjwymiarowych czeéci z metalu na podstawie pliku
cyfrowego. Nosi nazwe przyrostowej, poniewaz zwykle obejmuje wytworzenie cienkich warstw
materiatu jedna na drugiej. Technologia pozwala na uzyskanie czesci o ztozonym ksztatcie,
wytworzenie ktdrych przy uzyciu tradycyjnych metod odlewania, obrébki maszynowej czy
obrébki ubytkowej bytoby bardzo utrudnione.

Teraz zalety tej technologii mozna pozna¢ na miejscu, w naszej uczelni. Centrum Szybkiego
Prototypowania ma unikalng w skali regionu aparature pomiarowg i technologiczna.

- Od Szczecina po Gdansk i Pite nikt takich urzgdzen nie ma — zaznacza dr hab. Btazej Batasz,
prof. PK, twérca Centrum Szybkiego Prototypowania, prorektor ds. nauki Politechniki
Koszalinskie;j.

Wyposazenie placéwki stanowig najnowoczesniejsze urzadzenia do wytwarzania
przyrostowego, w tym skaner 3D oraz dwie maszyny do druku 3D z metalu. Dzigki skanerowi
digitalizacja obiektéw odbywa sie szybko i precyzyjnie, a cyfrowy projekt mozna stworzy¢ nawet
w kilkadziesigt minut.
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Placéwka posiada dwa urzadzenia do wytwarzania przyrostowego wykorzystujace dwie rézne
technologie. Pierwsza opiera sie ha metodzie spiekania laserowego. Druga wykorzystuje tzw.
metode binder jetting. W celu uzyskania gotowego wyrobu proszek metalowy warstwa po
warstwie skleja sie przy pomocy spoiwa. Nastepnie, tak przygotowany model spieka sie w piecu
wysokotemperaturowym, nadajac mu wymagane wtasciwosci mechaniczne i wytrzymatosciowe.

— Kazda z tych metod ma inne przeznaczenie. Chcieli§my, by przedsiebiorcy mogli dobra¢ do
swoich zastosowan najbardziej odpowiednig — dodaje prof. Batasz. Centrum badawcze posiada
tez maszyne do badania wytrzymatosci i odpornosci, dzieki ktorej jest mozliwe doktadne
zbadanie wtasciwos$ci wyrobdw. Wytworzony obiekt — tak jak modele przygotowane w oparciu o
tradycyjne metody - mozna takze poddawaé dodatkowym procesom (jak np. obrébka Scierna czy
obrébka mechaniczna).

Narzedzia nie sg ograniczeniem

Centrum daje szanse nie tylko poznania technologii przyrostowej. Umozliwia tez podjecie
wspotpracy badawczej z miejscowymi firmami w zakresie praktycznych projektéw badawczych.
Chodzi o projektowanie i wytwarzanie przy uzyciu tej technologii zaawansowanych wyrobéw o
zlozonym ksztatcie.

Ta metoda produkcji przedstawia zupetnie nowe podejscie do projektowania czesci maszyn,
zapewniajgc petng swobode w poréwnaniu do tradycyjnych metod wytwarzania.

— Do tej pory nasze mozliwosci ograniczat ksztatt narzedzi uzytych do produkcji czesci.
Produkcja przyrostowa pozwala oming¢ te ograniczenia — wyjasnia profesor Btazej Batasz.
Wytwarzanie przyrostowe znajduje zastosowanie gtéwnie w tych dziedzinach, w ktérych
wykorzystuje sie zawansowane technologie (m.in. w branzy lotniczej, motoryzacyjnej, czy w
branzy artykutow konsumpcyjnych). Coraz czesciej producenci wykorzystuja ja takze jako
technologie uzupetniajgcg oraz jako integralng czes$¢ proceséw produkcyjnych.

Oferta Centrum Szybkiego Prototypowania obejmuije:



Wytwarzanie metodg przyrostowg zaawansowanych wyrobéw metalowych i narzedzi o
ztlozonej geometrii i strukturze przestrzennej;

Badanie wytrzymatosci statycznej, dynamicznej i zmeczeniowej prototypdw wyrobdw
metalowych o geometrii i strukturze przestrzennej;

Badanie i projektowanie nowych produktéw w branzy motoryzacyjnej spetniajacych najwyzsze
normy wytrzymatosciowe zgodnie z wymaganiami UE;

Badanie i projektowanie nowych elementéw konstrukcyjnych w transporcie rolniczym i
drogowym oraz w maszynach i urzadzeniach rolniczych a takze przemysle meblarskim;

Badanie i projektowanie uktadow grzewczych o zwiekszonej sprawnosci z wykorzystaniem
technologii przyrostowe;j.

Kontakt:

Centrum Szybkiego Prototypowania
Politechnika Koszalinska

Wydziat Mechaniczny

ul. Ractawicka 15-17

75-620 Koszalin

tel.: 94 3478 341, tel. kom. 609 313 610

e-mail: blazej.balasz@tu.koszalin.pl
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